2007年山东省“劳动之星”评选活动

  第三阶段数控铣工/加工中心试题准备通知单

1、 材料准备

	名   称 
	规   格
	数   量
	要   求

	45
	105×105×30
	1件/考生
	考场准备


2、 设备准备

	名   称 
	规   格
	数   量
	要   求

	数控铣床/加工中心
	XK714 /XH714
	1台/考生
	考场准备

	平口钳
	200mm
	1
	考场准备

	模式接套
	与机床配套
	1套
	考场准备

	钻夹头
	与机床配套
	1
	考场准备

	垫铁
	
	1
	考场准备

	扳手
	对应平口钳
	1
	考场准备


3、 工具、刀具、量具及辅具准备 

	序号
	名  称
	型   号
	数  量
	要   求


	1
	端铣刀
	Ф100mm
	1
	考生准备

	2
	中心钻
	A3.15/10 GB6078-85
	1
	考生准备

	3
	钻头
	Ф4
	1
	考生准备

	4
	钻头
	Ф8
	1
	考生准备

	5
	扩孔钻
	Ф9.75
	1
	考生准备

	6
	铰刀
	Ф10H8孔粗铰刀
	1
	考生准备

	7
	铰刀
	Ф10H8孔精铰刀
	1
	考生准备

	8
	立铣刀
	Ф8
	1
	考生准备

	9
	立铣刀
	Ф20
	1
	考生准备

	10
	游标卡尺
	0.02/0-125mm
	1
	考生准备

	11
	深度尺
	0.02/0-125mm
	1
	考生准备

	12
	百分表及表座
	0.01/10mm
	1
	考生准备

	13
	塞规
	Ф10H8孔用
	1
	考生准备


考试时间180分钟 

4、 说明：

1、 除上述型号的数控铣床/加工中心外，其它型号数控铣床/加工中心亦可。

2、 若设备数量有限，考试可分批进行，但必须保证每位考生一台。

3、 考生可允许有0.5小时的准备时间。

4、 每个工位应配有一个工具箱供考生摆放工、量、刀具。

5、 每个考场应配有工位编号及钢印字头、胶布等编号用品。

6、 每位考生考前领取1件试件毛坯，5页A4复印纸。
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